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ATS INSUBRIA - oggetto del PMP

e Rilevante rischio di infortunio nel settore manifatturiero
e Fattori causali prevalenti:
o Macchinari/ attrezzature / impianti (Tit. Il D.Lgs 81/08) + omessa vigilanza in ordine
alla rimozione o modifica dei dispositivi di sicurezza o di segnalazione o di controllo
o Attivita dell’infortunato scorretta (insufficiente o assente formazione specifica)

.
e (Oggetto del PMP
o macchinari / attrezzature (pre/post Direttiva Macchine): verifica della presenza /
rimozione / modifica dei dispositivi di sicurezza, di segnalazione e di controllo
o ruolo della formazione “specifica” e addestramento dei lavoratori che utilizzano le
macchine
e Target
o trasversale: aziende del settore manifatturiero (metalli - gomma-plastica - legno - ecc.)
o PMI: aziende trai 3 e i 30 dipendenti con particolare attenzione a quelle fino a 10
addetti
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DEFINIZIONE PMP

Denominazione
Dispositivi di sicurezza di macchine e attrezzature e formazione specifica dei
lavoratori

Durata
biennale 2022 - 2023 con restituzione dei risultati nel 2024

Settore
trasversale nell’ambito manifatturiero

Target
aziende trai 3 e i 30 dipendenti con particolare attenzione a quelle fino a 10

addetti
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

1° semestre 2022:
e Presentazione PMP al Comitato Territoriale ex art. 7 (25.02.2022)
Costituito gruppo lavoro (PSAL — Ass. Imprenditoriali — OOSS/RLSt — tecnici libero
prof. - Uninsubria)
Manuale: adottato quello predisposto da ATS Brianza
Predisposto questionario di autovalutazione
Estrazione "random" di 200 aziende da base dati (Flussi INAIL Regioni)
29 giugno: seminario di lancio del PMP

2° semestre 2022:

Comunicazione alle aziende / trasmissione questionario

Assistenza alle aziende per chiarire dubbi e risolvere eventuali difficolta
Prima elaborazione dei dati raccolti attraverso i questionari
Rendicontazione ai Comitati Territoriali ex art. 7 (3.10 e 7.12.2022)
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

Sistema Socio Sanifario
% Reglione
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ATS Brianza
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Guida per le imprese

Seminario:

“IL PIANO MIRATO DI
PREVENZIONE: MACCHINARI -
ATTREZZATURE: dispositivi di
sicurezza e formazione dei
lavoratori».
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

PROGRAMMA

fl{DA DIADESIONE AL SEMINARIO: smomomsnon sem | nario:
O scurezia lormazens 0o vogtar | COORMMMENTof kT Diz 80 “IL PIANO MIRATO DI
ORI e fane_y PREVENZIONE:
Name E.;;,,":'.::“ . %%%rgw;\m/nmgz- Ore 8,30
Cagnome o : dispositivi di . g -
Luogo o nascia S e sicurezza e formazione Registrazione dei partecipanti.
oxa s S Setlavoratons: Ore 5,00
Code iscae CONPTIBARIOAESE ECON Saluti e introduzione
ot wass
Enteiazenda owmese Marina Gallazzi - Mario Cortelezzi — UOC PSAL - ATS Insubria.
PeofSasbos Ve & vt & D & o, o RIS Prof. Fabio Conti — Professore ordinario Universita degli Studi
wazo prrehanciniridip el dell'insubri
. el'insubria
o Ore 5.30
Emai Importonzo di un progromma inteso ollo verifico dei sistemi di

A/ s0ns 6l GOPR ogeiamanss UE 201E75)conla
Compiazione deta preserce scheda 5 adcrzala
segrenna organziana 3 Famme de g 2t

Firma.

Richiesta adesione paneciaziane onine.

| emait

Mercoled 29 gugno 2022
daile ore & 30 alle ore 1120
Universta degh Studh delfinsubria,

| COME PARTECIPARE

Li PARTEGIAZINE AL GO
| s SuBoREme:

WEGHD £ CIATUT
4 AD [SCROICIE ENTAO 1 24
PER QUESTION ORSANEZATIVE

aar
emsere mamesse vis fax o wa e-mail 8

| aTS msura
| Do lgiene s Preversiens Sani
| uoc Preven

nava
jone & Scumza Ambient d

Lavorn
| Segmisra Organizzana
| ViaRossi 8, 21100 VARESE

Tel 0331 652 115w 41 031890533 (coms)
e e g B ¢

| Universia degh Stucs dellinsubria

| Per uheriod informazion posso
| contaman i nermen sopra incicas, megio 3=

ramite e-mal

protezione instolioti su mocching e ottrezzoture.
Ing. Fobio Moscotelli
Confortigionoto Vorese ¢ Como

Ore 10.00
lustrazione della check-lst prodotta, interazione con le aziende.
Marina Gallazzi - Mario Cortelexzi- UOC PSAL - ATS Insubria

Ore 10,30

Pouso coffé

Ore 11,00

Intervento delle porti socich

dr. Gobriele Zeppo Responsobile Arec Sicurezzo sul lovoro
UNIONE INDUSTRIALI di Vorese

dr.ivano Ventimiglia Responsabile Dipartimento Ambiente,

Salute e Sicurezza CGIL Varese
Ore 11,30
Condusione
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

s |
Questionario Autovalutazione PP06- Macchine - 6.
dispositivi di sicurezza Pag.5di 8
7k

DOMANDE 8.
1. In merito alla valutazione dei rischi & stato preso in considerazione quello relativo ai rischi derivati dalle macchine 9.
presenti in azienda, con la conseguente indviduazione e predisposizione delle relative misure di prevenzione e
protezione? 10.
2. E stato previsto un censimento delle macchine presenti in azienda e una mappatura delle stesse su apposito layout 11.
aziendale?
NOTA: Con layout aziendale si intende la planimetria in cui & indicata la mappatura e il posizionamento di ogni singolo TOTALE

macchinario/impianto. Nel layout & inoltre indicato il flusso, il percorso del prodotto dall'arrivo della materia prima
finoalla realizzazione del prodotto finito e relativo stoccaggio pronto per la spedizione.

3. La valutazione dei rischi indica per ogni macchina utensile I'identificazione di a) tipologia- numero matricola-
nominativo del fabbricante/ i di costruzic ura CE-reparto in cui @ installata. b)documento di
accompagnamento: dichiarazione di conformita (per le macchine marcate CE)- libretto d'uso e manutenzione-schemi
circuitali-fascicolo tecnico (per le macchine autoprodotte)- verifica di conformita ai requisiti essenziali di sicurezza
(RES) dell'allegato V del D.Lgs.81/08 (per macchine non marcate CE}- registro di manutenzione —verifiche periodiche
delle attrezzature in Allegato VII del D.Lgs.81/08 (attrezzature per il sollevamento di cose o persone, attrezzature a
pressiong)

4, Le macchine marcate CE sono state oggetto di verifica rispetto alla rispondenza ai contenuti previsti dal D.Lgs
17/2010, recepimento della Direttiva macchine 2006/42/CE?

Le macchine non marcate CE sono state oggetto di verifica rispetto alla rispondenza ai contenuti previsti dall'All. V
D.Lgs.81/08 (Requisiti Essenziali di Sicurezza)?

5. Nel'ambito della valutazione dei rischi sono stati presi in considerazione, inoltre, per ogni singola macchina, i rischi

Legenda - SI=1, NO=0,

Valutare il proprio punteggio finale sulla base della seguente tabella,
in cui sono riportate le misure di prevenzione da mettere in atto in
base al risultato:

VALUTAZIONE FINALE DEL PUNTEGGIO OTTENUTO DALLA
SCHEDA DI AUTOVALUTAZIONE

legati alle diverse attivita connesse al loro utilizzo, quali, ove previsto e necessario, Attivita Preparatorie, Preliminari Rivedere le criticita evidenziate ‘

Propedeutiche, Attrezzaggio, Settaggio, Regolazione, Controllo/ispezione, Manutenzione ordinaria e straordinaria e nelle risposte a punteggio pifl .

Pulizia? Compres : as T ot N
otraZe9 GIALLO | basso e migliorare il sistema di

6. E' stato predisposto un piano di manutenzione, con relativa istituzione, compilazione e aggiornamento continuo di gestione della sicurezza delle

apposito registro documentabile (cartaceo, digitale, ecc) utile a verificare costantemente la permanenza nel tempo dei macchine

requisiti di sicurezza? A livello generale la gestione

7. Sono state istituite e consegnate ad ogni singolo lavoratore adeguate procedure di lavoro atte a rendere chiare ed Pario della sicurezza delle macchine V

esplicite le prescrizioni di sicurezza da rispettare, le operazioni preliminari e preparatorie da svolgere, i rischi residui Maggiore | VERDE risulta i postata corr "

durante le fasi di lavoro, F'utilizzo dei DPI, lo svolgimento della fase di lavoro, gli usi non corretti ragionevolmente di10 Mantenere in atto Ilattuale

prevedibili, le eventuali attivita di Pulizia e Manutenzione, le Procedure da attuare in caso di emergenza, ecc? sistema e provvedere al suo

miglioramento continuo

. B
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PPO6 - Pilano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

Questionari caricati su survey

monkey . i .
o _ ] % Risposta al Questionario PP06

Questionari doppi 17

Totali questionari caricati 147

Aziende invitate 198

Aziende responder 147
Aziende no responder 51
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

aziende del PMP distribuite x n° dipendenti

10
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

% Tipologia Dipendenti

M Lavoratori con cittadinanza estera

Distribuzione % genere lavoratori nelle aziende

HN° Operai

M N° Lavoratori Atipici

B N° Impiegati

B N° Apprendisti

M N° Dirigenti

M N° Lavoratori Somministrati
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PPO6 - Pilano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

aziende del PMP distribuite x cod. Ateco
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

Libero . ' =
i RSPP nelle aziende Tipologia di RLS

o @
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

distribuzione aziende x punteggio questionario
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PPO6 - Piano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

23 gennaio: Incontro gruppo di lavoro

~L =

e ASSISTENZA

ontrolirin . attraverso le

20 Aziende Al;l;l;:gezo Associazioni _
NO aderenti PMP (teI::n|C|.+ RdLST)

RESPONDER netie azienae in

fascia ROSSA
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PPO6 - Pilano Mirato di Prevenzione
Macchinari/Attrezzature: dispositivi di sicurezza
e formazione dei lavoratori

PROGRAMMA 2023:

* Prima rendicontazione PMP al Comitato Territoriale Regionale ex art. 7
(21.02.2023)

* Effettuazione controlli e audit (entro 31.09. 2023)

* Analisi ed elaborazione dati (entro 31.12.2023)

* Valutazione eventuali “buone prassi” aziendali (entro 31.12.2023)

« Rendicontazioni intermedie al Comitato Provinciale ex art. 7

.... restituzione risultati in convegno pubblico nel 2024
.... follow up sulle ricadute del Piano nel 2026 / 2027
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